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NOVATOP BN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

CNCHUNDEGGER PBA

Maximales Format: 3x 125 m
Toleranz: cca £0,5-1 mm

Werkzeuge

Kreissage:

@ 750, Stérke 6,8 mm, Schnitttiefe 250 mm

Die S&ge ist um 360° drehbar von 0° bis 90° abschragbar.

Set mit 5 (9) Kreissdgen, @ 400 mm, Starke 8 (4) mm (z.B. fur
Akustikplatten).

Kettensage:

Kettenstarke 12 mm. Leistenbreite 200 mm. Die Sage ist um
360° drehbar von 0° bis 90° abschrégbar. Ecken kdnnen ohne
Radius prazise erstellt werden.

Fraswerkzeuge:

@20 mm — Spiralfraser, Ldnge 105 mm
@25 mm — Spiralfraser, Ldnge 150 mm
@30 mm — Spiralfraser, Ldnge 180 mm

@ 500 mm - Zylinderfraser, Breite 26 mm
@ 500 mm - Zylinderfraser, Breite 40 mm

Bohrer:

@ 30 mm, Ldnge 2 000 mm (zum Bohren von Lochern fur
Elektroverkabelung)

@ 15 mm, Ldnge 100 mm (Standardbohrung)

Software: Cadwork CAD/CAM , Hundegger Cambium

pnnalwh;g:s

Hinweis: Schnittflachen und Frasflachen entsprechen immer der Nicht-Sichtqualitat.
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NOVATOP NN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

CNCHAMUEL REICHENBACHER

Maximales Format: 2,5 x 7 m
Toleranz: +0,5 mm

Werkzeuge

Kreissage:

2 300 mm, Stérke 3,2 mm

2450 mm, Starke 4 mm

Die S&ge ist um 360° drehbar von 0° bis 90° abschragbar.

Fraswerkzeuge:

@ 8 mm — Spiralfraser, Linge 30 mm

@ 20 mm - Spiralfraser, Ldnge 50, 105 mm
Nut-Feder-Set und Fassadenverbindungen
Set fUr Zinkverbindung (Tiefe 22 mm)

Bohrer:

26,8, 10, Lange 25,40 mm
2 12 mm, Lange 100 mm
2 15 mm, Lange 100 mm

Hinweis: Schnittflachen und Frasflachen entsprechen immer der Nicht-Sichtqualitat.

www.novatop-system.de 5



NOVATOP BN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

CNCHOUFEK FENIX

Maximales Format: 2,5 x6 m
Toleranz: 0,5 mm

Werkzeuge

Kreissage:

2 300 mm, Stérke 44 mm

2450 mm, Starke 4 mm

Die S&ge ist um 360° drehbar von 0° bis 90° abschragbar.

Fraswerkzeuge:
@ 8 mm - Spiralfraser, Linge 30 mm
@ 20 mm - Spiralfréser, Lange 50, 105 mm Nut- und Feder-Set

Bohrkopf (15 Bohrer):
Abstand 32 x 32
28,10, 16, Lange 40 mm

Weitere Werkzeuge:
Flextrim — Oberflachenbehandlung

CNC HOUFEK SCORPION

Maximales Format: 2 x4 m
Toleranz: 0,5 mm

Werkzeuge

Kreissage:
2 300 mm, Stérke 44 mm
Die S&ge ist um 360° drehbar von 0° bis 90° abschragbar.

Fraswerkzeuge:
@ 8 mm - Spiralfraser, Linge 30 mm
@ 20 mm - Spiralfréser, Lange 50, 120 mm Nut- und Feder-Set

Weitere Werkzeuge:
Flextrim — Oberflachenbehandlung

Hinweis: Schnittflachen und Frasflachen entsprechen immer der Nicht-Sichtqualitat.
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NOVATOP NN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

CNCHUNDEGGER SPEEDCUT

Maximales Format: 0,2 x 045 x 13 m
Werkzeuge

Kreissage:
@ 720 mm, 5-achsig

Fraswerkzeuge:

Untenfrdse 20-30 mm - Lange ca. 100-150 mm

(Frdsen nur von unten)

Die Revolverfrase enthalt — Zylinderfraser @ 300mm, Breite 40
mm, max. Bearbeitungstiefe 73 mm

Spiralfréser 20-30 mm, Ldnge 100-150mm (Frdsen nur von
der Seite)

Bohrer:
2 15 mm, Lange 100 mm

VITAP - BOHRMASCHINE

Maximales Format: 1,25 x3 m EVi

reate Smarier

Werkzeuge

Bohraggregat:
55 Bohrer, Abstand 32 x 32

Bohrer:
24,8,10,15mm

HOUFEK — BURSTENMASCHINE
Maximales Format: 1,25 x6 m
Werkzeuge

5 Spindeln
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NOVATOP BN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

FORMSCHNITT

Kreissdge — Schneiden in verschiedenen Winkeln.

Kreissage — kann in verschiedenen Winkeln abgeschragt werden.

Schaftfraser.

Verschiedene Fraswerkzeuge. Kreissége.
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NOVATOP NN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

SCHNEIDEN VON OFFNUNGEN

E Nachschneiden mit Fraser Detail - Nachschneiden mit Fraser
- Ausfihrung mit Radius (Sichtqualitat). - Ausfuhrung mit Radius (Sichtqualitat).

L XX

e .

E Schaftfréser — Ausfihrung mit Radius (Sichtqualitat). Von oben kénnen beliebig viele Offnungen unterschiedlicher
Form gefrast werden.
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NOVATOP BN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

SCHNEIDEN VON OFFNUNGEN

Frasen von runden Offnungen.
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NOVATOP NN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

NUTEN

Mit einem Schaft- oder Zylinderfraser kénnen verschiedene Profile von Nuten und Rillen gefrast werden.

Seitliche Nuten kdnnen mit einer Sége durchgefihrt werden.

11
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NOVATOP BN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

VERBINDUNGEN FUR UBERBLATTUNG

Kreissage.

Zylinderfraser.
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

NOVATOP NN’

WEITERE VERBINDUNGEN

22

N
15°F— f

27-60

15 ﬂ‘f]'>

Brutto J

Zinkverbindung (Tiefe 22 mm).

Phase 1 mm \

NN

R

1 19/27 mm |

Nut und Feder fiir EASY BOARD.

27

Nut und Feder fur Fassadenplatten FACADE.
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NOVATOP BN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

OFFNUNGEN FUR ELEKTROVERTEILUNGEN

\ N

min. 4
ey

Omm

\

n Bohrer — Bohren ist nur von einer Seite mdglich. E Fraser — Frasen von Nuten vor Verblendung der Platten.

Hinweis:

Die Bearbeitung von Wandplatten ist nur von der Oberseite (Ansicht) und von den Seiten moglich. Bei der Anforderung einer
beidseitigen optischen Gestaltung und der damit verbundenen Bearbeitung fiir Elektro- und Bausffnungen entstehen Details
und Stellen, die entsprechend den Anforderungen nur sehr aufwandig zu bearbeiten sind.

Wenn die Wandplatten fiir die Bearbeitungsanforderungen gedreht werden sollten, ist eine Bearbeitung mit den erforderlichen
Toleranzen nicht maglich — aus diesem Grund bieten wir diese Art der Bearbeitung nicht an.

Vorbereitung fur elektrische Leitung Uber die gesamte Hohe
der Wande im Inneren der Platten.
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NOVATOP NN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

Beispiel individuelle Bearbeitung N
verbindung.

Individuelle Vorfertigung NOVATOP OPEN. Individuelle Vorfertigung NOVATOP OPEN.
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NOVATOP BN’

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

AKUSTIKPLATTEN - Perforation in verschiedene Profile
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Profil Marilyne.
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Profil Lucy.

Es konnen je nach Daten verschiedene Formen in CAD erstellt werden, die Bearbeitung erfolgt mit einem Schaftfraser

senkrecht zur Plattenoberflache.
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NOVATOP NN’

PREISLISTENPOSTEN
NOVATOP ELEMENT/OPEN

Feuerwiderstand REI 30 (SWP 27 mm), REI 45 (SWP 33 mm). Feuerwiderstand REI 60 min (SWP 27+27 (33) mm).

YT : S/
i & 2

Montage der Ddmmung in Langsverbindung. Montage von Brandschutzband in Langsverbindung.

Brandschutzband.
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NOVATOP BN’

PREISLISTENPOSTEN
NOVATOP ELEMENT/OPEN

Platzierung des Elements an Stelle des Kammes. Schragschnitt des gesamten Elements.

-

Bearbeitung des Elements — einstufig. Bearbeitung des Elements — zweistufig.
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NOVATOP BN
PREISLISTENPOSTEN

NOVATOP ELEMENT/OPEN

INHALT

Ausschnitt in der Elementflache rund/quadratisch bis 2,99 m?

Bohren von Offnungen in Rippen fur Installationsleitungen.

Langsausschnitt in der Oberplatte unverklebt
fur Installationsleitungen.
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NOVATOP BN’

PREISLISTENPOSTEN
NOVATOP SOLID

Runde Bearbeitung. Ausschnitt bis 2,99 m?2.

Bearbeitung fur Installationen.

Vorbereitung der Verbindung und Montage — SOLID 84, 124 mm.
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Vorbereitung der Verbindung und Montage SOLID 62 mm. Wellrohre.
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NOVATOP BN
PREISLISTENPOSTEN

ZUBEHOR

Metallblgel (4 Stlick pro ELEMENT). Ratsche.

- 7\
Wellrohre (ELEMENT). Brandschutzkasten (ELEMENT/OPEN).
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NOVATOP BN’

NOTIZEN
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NOVATOP NN’

NOTIZEN
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https://www.facebook.com/novatopde
https://www.linkedin.com/company/novatop-system/
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