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NOVATOP BN’

STATIC
DATENBLATT

NOVATOP STATIC - 5-Schichtmassivholzplatte

Anforderungen
Nutzungsklassen
Plattentypen

Holzarten
Qualitaten

Verleimung
Leim
Oberflache

Grof3flachiges Format (mm)

Standardformate (mm)

MaBtoleranzen
nach EN 13 353

Formaldehyd-Emissionsklasse

Holzfeuchte
Schwind- und Quellkoeffizient

Spezifische Gewicht

Brandverhalten

Bemessungswert
der Warmeleitfahigkeit (A)

Spezifische Warmekapazitat (cp)

Diffusionswiderstand (p)

Schallabsorption

Luftschalldammung (dB)

EN13353,EN13986 C€
SWP/1, SWP/2 nach EN 13353
SWP/1 NS, SWP/2 NS, SWP/1 SD, SWP/2 SD

Heimische Fichte

A, B, C+ und ihre Kombinationen
Das Sortieren nach Qualitéten erfolgt nach den internen Vorschriften der AGROP NOVA ass.

AW100 nach DIN 68705, SWP/3 nach EN 13354
Melaminharz
Geschliffen — P 100

Max. 12 000 x 2 500 (mit gezinkter Langsverbindung)

NOVATOP STATIC L (Decklamellen mit
dem Faserverlauf in Langsrichtung)

NOVATOP STATIC Q (Decklamellen mit
dem Faserverlauf in Querrichtung)

Langen: 2.500, 5.000, 6.000
Breiten: 1.040, 1.250, 2.100, 2.500
Dicken: 45 (9-9-9-9-9), 60 (9-9-24-9-9)

Langen: 4.950

Breiten: 2.500

Dicken: 45 (9-9-9-9-9), 60 (9-9-24-9-9)
Toleranz der Nennbreite und -ldnge: £2 mm

Seitengeradheit: £1 mm/m

Rechtwinkligkeit: £1 mm/m

ENnach EN 717-1, EN16516

8% 2%

a (%/%) 0,002 - 0,012%

Cca 490 kg/m?

D-52,d0 nach EN 13501-1

0,13 W/mK, bei spezifischem Gewicht 490 kg/m? nach EN ISO 10456

1600 J/kgK nach EN ISO 10456
200/70 (trocken/feucht) nach EN ISO 10456

250-500Hz-0,1
1000 - 2000 Hz-0,3

R=13xlog (m) + 14
m_— Flachengewicht kg/m’
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STATIC
SORTIMENT

NOVATOP NN’

Standardsortiment

QDuigﬁ’a{t 45 mm (9-9-9-9-9) 60 mm (9-9-24-9-9)

Stiick
im Paket

B/B
B/C+
B/C (B/C-)**
C+/C+

** Die Kennzeichnung,C-" gilt nur fir die Schweiz.
25x5 1,25x5

21x5 1,04 x5

25x6

21x6

125x6 1,04 x6

Konstruktion

5000 mm =4 :
=— | 2500mm Ny ¥ g
NOVATOP STATIC L

Decklamellen mit dem Faserverlauf in Langsrichtung

Querschnittswerte

45 mm
(9p-9p-99-9p-9p)

N N N 777
A T [
R P | N N N i
G N NSl | P,
Dicke

Schichtaufbau
Tragheitsmoment |

Widerstandsmoment W

4950 mm
J\ J\ 2500 mm
NOVATOP STATIC Q

Decklamellen mit dem Faserverlauf in Querrichtung

60mm
(9p-9p-249-9p-9p)

b N N, N i 7
Z L1 N N N I

Ay A e T |
NN N o st

45mm 60mm
9p-9p-9g-9p-9p 9p-9p-249-9p-9p
6.05E+06 mm?* 1.31E+07 mm?*

2.69E+05 mm? 437E+05 mm?3

Die Querschnittswerte sind bezogen auf eine Plattenbreite von 1 m. Bei der Ermittlung der Durchbiegung ist besonders

Rucksicht auf die Schubverformung zu nehmen.
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STATIC
FESTIGKEITSWERTE

Charakteristische Festigkeitswerte ausgewahlter Plattentypen in N/mm?
fur die Bemessung nach DIN 1052:2008-12

Platten mit StumpfstoBen in den Mittellagen

Plattentyp 45 (9-9-9-9-9) 60 Typ A (9-9-24-9-9)
Anzahl der Schichten 5 5
Nenndicke [mm] 45 60

Dicke der Deckschichtlamellen (mm) 18,0 18,0

Dicke der Mittelschichtlamellen (mm) 9,0 24,0

Plattenbeanspruchung [N/mm?]

f ook Biegefestigkeit parallel zum Deckfaserverlauf 29,8 28,1
f o0k Biegefestigkeit rechtwinklig zum Deckfaserverlauf 3,1 36
E. o Elastizitdtsmodul parallel zum Deckfaserverlauf 11400 10800
E. o Elastizitatsmodul rechtwinklig zum Deckfaserverlauf 250 550
L Scherfestigkeit 1,1

G Scherfestigkeitsmodul 90

Scheibenbeanspruchung [N/mm?]

f ok Biegefestigkeit parallel zum Deckfaserverlauf 24,2 184
f o0k Biegefestigkeit rechtwinklig zum Deckfaserverlauf 34 6,3

f ok Zugfestigkeit parallel zum Deckfaserverlauf 16,1 12,3
f o0k Zugfestigkeit rechtwinklig zum Deckfaserverlauf 23 4.2

ok Druckfestigkeit parallel zum Deckfaserverlauf 24,2 184
f ook Druckfestigkeit rechtwinklig zum Deckfaserverlauf 34 6,3

f Scherfestigkeit 30

E. o Scherfestigkeitsmodul parallel zum Deckfaserverlauf 9300 7100
E. 5 Elastizitdtsmodul rechtwinklig zum Deckfaserverlauf 1300 2400
G Scherfestigkeitsmodul 600

Der Faktor k, ist in die Tabellen eingearbeitet.
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STATIC
VORBEMESSUNG

NOVATOP NN’

——
Vorbemessung /450 1 |

M:c=1:1 ‘* : ‘i . ‘

Belastung - s, + g, [kN/m’]

7.0 — NOVATOP STATIC 45 mm
— NOVATOP STATIC 60 mm

6.0

50

4.0

30

20

1.0
200 400 600 800 1000 1200 1400

Schnee (s)) Einspannlange L1 [mm]
Auflast L (g,)

Eigenlast berticksichtigt

Vorbemessung /450
1:c=2:1 A ‘i

Belastung - s, + g, [kN/m’]

< |

7.0 — NOVATOP STATIC 45 mm
— NOVATOP STATIC 60 mm
6.0

50

4.0

30

20

1.0
800 1200 1600 2000 2400 2800 3200

Schnee (s) Einspannlange L1 [mm]
Auflast L (g,)

Eigenlast beriicksichtigt

Vorbemessungsdiagramme vor der definitiven Anwendung sind fUr eine erste Abschatzung der erforderlichen Produkte bestimmt. Die Ergeb-
nisse mussen vor der definitiven Wahl von Elements fachtechnisch Gberprift und ihre statische Funktionstauglichkeit muss nachgewiesen

werden.
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STATIC
VORBEMESSUNG

Vorbemessung /300
T:c=1:1

Belastung - s, + g, [kN/m?]

7.0

6.0
50

4.0

30

20

1.0
200 400 600

Schnee (s,)
Auflast L (g,)
Eigenlast berticksichtigt

Vorbemessung /300
(1:c=1.5:1

Belastung - s, + g, [kN/m?]
7.0

6.0
50

4.0

30

20

1.0
400 600 800 1000

Schnee (s))
Auflast L (g,)
Eigenlast berticksichtigt

1200 1400 1600

—
e ——
A [ ]

| u | c

— NOVATOP STATIC 45 mm
— NOVATOP STATIC 60 mm

800 1000 1200 1400 1600

Einspannlange L1 [mm]

~— NOVATOP STATIC 45 mm
—  NOVATOP STATIC 60 mm

1800 2000 2200

Einspannlange L1 [mm]

Vorbemessung /300
1:c=2:1 S ¢

Belastung - s, + g, [kN/m?]

7.0
—  NOVATOP STATIC 45 mm

—  NOVATOP STATIC 60 mm
6.0

50

4.0

30

20

1.0

1000 1400 1800 2200 2600 3000 3400 3800

Schnee (s)) Einspannlédnge L1 [mm]
Auflast L (g,)

Eigenlast beriicksichtigt

Vorbemessungsdiagramme vor der definitiven Anwendung sind fur eine erste Abschatzung der erforderlichen Produkte bestimmt. Die Ergeb-
nisse mussen vor der definitiven Wahl von Elements fachtechnisch Gberprift und ihre statische Funktionstauglichkeit muss nachgewiesen
werden.




NOVATOP NN’

STATIC
VORBEMESSUNG

I —
I
Vorbemessung == Vorbemessung —_—
A @ A o
1-Feld /300 ‘ | " 1-Feld l/450 ‘ ‘
Belastung - s, + g, [kN/m?] Belastung - s, + g, [kN/m?]
30 30
— NOVATOP STATIC 45 mm #2229 \ — NOVATOP STATIC 45 mm #2229
— NOVATOP STATIC 60 mrm %2499 — NOVATOP STATIC 60 mm 4291
2,5 2,5
2,0 2,0
1.5 15
1,0 1,0
0,5 0,5
00 00
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Schnee (s.) Einspannlange L1 [mm] Schnee (s)) Einspannldnge L1 [mm]
Auflast L (g) Auflast L (g,)
Eigenlast berticksichtigt Eigenlast beriicksichtigt
Vorbemessung E— VOrD@Messung I
I I
A o o A o o
1:12=1:1 | " | P o 2=1:1 | i \ 2 |
Belastung - s, + g, [kN/m’] Belastung - s, + g, [kN/m’]
35 30
— NOVATOP STATIC 45 mm ©#%29 ' — NOVATOP STATIC 45 mm ©#59
30 NOVATOP STATIC 60 mm 9259 ~— NOVATOP STATIC 60 mm 29
25
25
20
20
15 15
1.0 10
0.5 05
0.0 0,0
1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Schnee (s)) Einspannlange L1 [mm] Schnee (s) Einspannlange L1 [mm]
Auflast L (g,) Auflast L (g,)
Eigenlast beriicksichtigt Eigenlast berticksichtigt

Vorbemessungsdiagramme vor der definitiven Anwendung sind fur eine erste Abschatzung der erforderlichen Produkte bestimmt. Die Ergeb-
nisse mussen vor der definitiven Wahl von Elements fachtechnisch Gberprift und ihre statische Funktionstauglichkeit muss nachgewiesen
werden.
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NOVATOP BN’

STATIC
VORBEMESSUNG

Normwerte der gleichmaBigen Belastung der Platte bei einer
Durchbiegung von I/300

Spannweite in m 0511015116620 25]130]35]|40]| 45| 50

Plattenstarke: 45 mm

31901595 588 | 434 | 248 [ 127 | 073 | 046 | 031 | 021 | 015 Funfschicht-Platte 45 mm (9-9-9-9-9) dick

Einfeldtrager

255211276 850 | 724 | 414 | 211 | 1,22 | 0,77 | 051 | 036 | 0,26 éq

By

L
§8§8
2552(1276[ 850 | 768 | 605 | 177 [ 310 - | - | - SSS
EWZO )\\
\)Z‘;H,D Scherfestig
= 1 -keitsgrenze
265911329 886 [ 800 [477| - | - | - | - | - 10 \\ \\\\ des Klebstoffs
90 ‘
Spannweite in m 020 [ 030 | 035 | 042 [ 052 [ 062 | 070 | 0,83 [ 090 [ 105 | 125 1 Dlegefestia
T -keitsgrenze
\\\ i der Platte

L 70
/\@ 7155023031450 839 | 442 | 261 | 1,81 | 1,08 | 085 | 053 | 031
6,0
o.s-f ’
64,3213180]2336(1399| 737 | 435 | 302 | 1,81 | 142 | 089 | 0,53 40
@ 6432131,80]123361162211058| 636 | 442 | 265 | 208 | 1,31 | 0,77 20 B o X 1
10 . : : :
% 67,00]39,7512792|16,15| 851 | 502 | 349 | 2,09 = = = 10 20 30 40 ) (:;;’

Normwerte der gleichméaBigen Belastung der Platte bei einer
Durchbiegung von I/300

|+
L]

w
g
| i
[
= ‘

u
=

Plattenstarke: 60 mm

Spannweite in m 0511015166120 (2530|3540 ] 45| 50
\
Qﬁ 45,87 1229311329] 980 | 560 | 287 | 1,66 | 1,04 | 0,70 | 049 | 0,35 Fiinfschicht-Platte 60 mm (9-9-24-9-9)
dick Einfeldtrager
: 05°
% 367018351223 11,05 916 | 478 | 277 | 174 | 1,16 | 0,82 | 0,59 A
L A
\\L, 288
3670|1835 12231105 917|700 - | - | - | - | - g38
o
: N -
= W e
3823|1911 1274|1151 955 - | - | - | - | - | - 00 ,
g : ] Scherfestig
00 \\ \ \ -keitsgrenze
Spannweite in m 020 | 030 | 035 | 042 | 052 | 062 | 070 | 083 | 090 | 1,05 | 1,25 ] ] S des Mibstoft

B0
7 N
122,54| 81,69 70,02 | 52,42 | 32,77 (1933 | 1343 ] 805 | 6,32 | 3,98 | 2,35 ' ] \\\ I
6.0 : : : ‘ Biegefestig
. .. \ - -keitsgrenze

grﬁ.g’* 50 \ der Platte
98,03 65,35 56,01 | 46,68 | 34,20 | 24,05 1887 | 1342|1053 | 6,63 | 3,93 AR ARARS AR \ |

L

L

(‘Q 98,03 6535|5601 [4668|3420| 2425 [ 1887|1342 1141] 838 | 575 w0 ‘

% 102,11) 6807 | 58,35 [ 4862|3927 [ 3007 [ 2359 [ 1551 - | - | - w20 0 40 50
L)

Die Tabellen und Diagramme wurden fUr die Grenzwerte der Tragerdurchbiegung 1/200, 1/300, /400, (Konsolen /100, /150, 1/200) erarbeitet. Bei kleineren Span-
nweiten sind die Belastungswerte durch die Biegefestigkeit der Platten und durch die Scherfestigkeit des Klebstoffs beschrankt. In diesen Féllen ergeben sich die
Kennwerte aus den Entwurfswerten der Belastung durch Dividierung mit dem Belastungskoeffizient von 1,5.

Die Diagramme wurden zur Orientierung der Platten erstellt — Faserrichtung der oberen Lamellen senkrecht zur Richtung der Auflager.
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NOVATOP NN’

QUALITATSKLASSIFIZIERUNG — FICHTE

Sortierungs- merkmale

A B C+
Allgemeine einwandfreie einwandfreie e|nw§ndfre|e
. . Verleimung,
Anforderungen, Verleimung, Verleimung,
M ausgebesserte
Langsfugen ohne offene Fugen ohne offene Fugen x o
Langsfugen zuldssig
Struktur, feinjahrig, _ grobjahrig, Ie\ghtes keine besonderen
Faserverlauf, geradefasrig, Druckholz zuldssig Anspriiche
Druckholz ohne Druckholz P
gesunde festgewachsene Aste bis \/qemze\t lschvv.arze Aste
I mit dem Rind bis 10 mm .
Astigkeit 50 mm. i x . keine besonderen
) . ) zuldssig *(Gesunde, fest eingewach- N
Vereinzelt schwarze Aste mit dem Anspriiche
o s sene Astknoten ohne besondere
Rind bis 5 mm zuldssig
Anforderungen)
bis 20 mm zuléssig, es durfen zwei Dibel nicht keine besonderen
Naturastdiibel es durfen zwei DUbel nicht nebeneinander sein *(Zuldssig bis 35 -
A . Anspriiche
nebeneinander sein mm Durchmesser)
vereinzelt zuldssig bis
Harzgallen vereinzelt zuldssig 5x 50 mm, keine keine besonderen
bis 2 x 30 mm Anhaufungen und Anspriche
gehéuftes Vorkommen
Ausgebesserte I )
Harzgallen vereinzelt zuldssig, Gber 2 x 30 mm vereinzelt zuldssig, Gber 5 x 50 mm ?.J‘ass.lg’ (iber x50 mm schiffchen
- . - B ormig
schiffchenformig ausgebessert schiffchenformig ausgebessert
ausgebessert
Rinde unzuldssig, Rinden-gallen bis 20 mm | unzuldssig, *(Rindeneinwuchs bis . o
vereinzelt zuldssig
ausgebessert 35mm ausgebessert)
seichte Oberflédchen-risse vereinzelt seichte Oberfldchen-risse vereinzelt .
. oot ) ) ot ) ) keine besonderen
Risse zuldssig, durchgehende Endrisse bis zuldssig, durchgehende Endrisse bis A N
N ) s x ) o nspriche
50 mm Lange vereinzelt zuldssig 50 mm Léange vereinzelt zuldssig
Kernholz bis gesamten Léange 600 keine besonderen
Kernréhrenanteil ohne Kernholz mm oder als Summe der vereinzelten

Kernholz zuldssig

Anspriiche

Insektenbefall,

unzuldssig, Wurmstiche

Wurmstiche unzuldssig unzulassig vereinzelt zuldssig

Verfarbungen, o Blaufdule bis 10 mm Breite und 200 keine besonderen Anspriiche, Faule
. unzuldssig N o .o

Pilzbefall mm Lange zulassig unzuléssig

Splint

Leimfugendicke

Maximum 0,3 mm

Maximum 0,3 mm

keine besonderen

Anspriiche
Oberflachen- vereinzelt kleine vereinzelt kleine vereinzelt kleine
bearbeitung Fehlstellen zuldssig Fehlstellen zuldssig Fehlstellen zuldssig
Randbeschaffenheit bis 10 mm vom Rand bis 10 mm vom Rand bis 50 mm vom Rand

der Platte, wie Baumwalze, ange-
schlagene Stellen

vereinzelt zuldssig

vereinzelt zuldssig

vereinzelt zuldssig

Holzartenmischung

unzuldssig

unzuldssig

zuldssig

Einzelteilbreite
- ohne Randteil

mindestens 60 mm

mindestens 60 mm

keine besonderen
Anspriche

Holzbild

keine besonderen
Anspriche

keine besonderen
Anspriche

keine besonderen
Anspriche

Die Sortierung nach Qualitat der Oberflachenlamellen erfolgt nach EN 13017-1 und nach den internen Vorschriften AGROP NOVA a.s.

www.novatop-system.de
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Herstellung und Qualitatsprifung

STATIC
ALLGEMEINES

Die fiinfschichtige NOVATOP STATIC Platte besteht aus Lamellen aus Massivholz. Die Lamellen in den einzelnen Schichten
sind sowohl langs als auch quer miteinander verleimt. Eine Mittelschicht ist um 90° zu den jeweils zwei parallel verlaufenden
Deckschichten auf beiden Seiten gedreht. Die Schichten werden miteinander verleimt. Die Standard-Schleifqualitdt entspricht
der Kérnung P100. Der Feuchtigkeitsgehalt der Platten betragt bei Auslieferung 8 % =+ 2 %. Jede Platte unterliegt einer indi-
viduellen Endqualitdtskontrolle.

BEARBEITUNG:
Samtliche Bearbeitung der Platten erfolgt auf CNC-Maschinen durch Schneiden, Frasen oder Bohren bzw. Biirsten und Hacken.
Hinweis: Kleinere Fehler und Grate, die durch die Bearbeitung der Platten entstehen, werden als akzeptabel angesehen.

Verpackung

Nach der Endkontrolle werden die Platten zu Paketen zu-
sammengestellt.

Im Paket liegen die Platten mit der Seite in hoherer Sicht-
qualitat nach oben.

Die untere Platte im Paket wird auf Holzbalken mit einem
Abstand von ca. 1 m gelegt.

Jedes Paket ist in einer PE-Folie eingewickelt, die Folie ist
NICHT auf der Unterseite angebracht.

Die Folie sichert: Schutz vor Feuchtigkeitsschwankungen,
vor Verschmutzung und teilweisen Schutz vor mecha-
nischen Beschadigungen.

Etikett auf der Platte

C€C NOVATOPEEN'

C¢ISLO POZICE:

ZAKAZNIK: DATUM
OBJEKT: KONTROLA:
MATERIAL:

POPIS:

LEPENI:

KVALITA:

BALIK &.

ZAKAZNIK:

OBJEKT:

ESA DODANT

DR
POPIS: SOLID:

CISLA POZIC

POCETKS: DATUM:

HMOTNOST. ROZMER: KONTROLA:

Die Pakete werden rundherum mit einem Bindeband gesi-
chert.

Das ldentifikationsetikett befindet sich an der Langsseite
des Pakets, in der unteren linken Ecke.
Oberflichenbehandlung: Zwischen den einzelnen Platten
mit Oberflichenbehandlung wird Isolationsmaterial Mire-
lon gelegt und die Kanten des Pakets sind gegen mecha-
nische Beschadigungen geschitzt.

Andere Verpackungsarten sind nach Absprache maglich.

www.novatop-system.de
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STATIC
ALLGEMEINES

Transport

Die Standardtransportmethode ist der Transport in  ungefdhre Kapazitat eines LKWs oder 40 FufB-Containers
gedeckten LKWs oder in 20- oder 40-FuB3-Containern. Die  betrdgt ca. 40 m® Platten.

Paketbreite Paketlange Entladungsweise Transportmaglichkeiten Zuschlag
Kran Auflieger mit der Plane der Standardmalien
<21m max. 6 m
Gabelstapler Auflieger mit der Plane der Standardmalien
Auflieger mit der Plane mit der Moglichkeit
Kran der Stitzenbeseitigung im oberen Teil der
max. 2,4 m max. 12 m Zentralsaulen
Gabelstapler Auflieger mit der Plane mit der Mdglichkeit
P der Verschiebung der Zentralsdulen
Kran Auflieger ohne Plane v
max.2,5m max.6,5m Gabelstapler Auflieger mit der Plane mit der Maglichkeit
P der Verschiebung der Zentralsdulen
Kran Auflieger ohne Plane v
max. 2,48 m max. 12m Gabelstapler Auflieger mit der Plane mit der Maglichkeit
P der Verschiebung der Zentralsdulen
Kran Auflieger ohne Plane v
25-3m max. 12 m
Gabelstapler Auflieger ohne Plane v

Max. Hohe der
Ladeflache: 3 m

Standardhohe der
Ladeflache: 2,6 m

Max. Ldnge der Ladefldche 13,5m

A
\

Lagerung

¢ Lagern Sie die Platten in trockenen, geschlossenen und gut ¢ Nicht gestattet ist auf die Pakete: zu steigen oder darauf an-
bellifteten Raumen. deres Material bzw. Lasten zu legen.

¢ Lagern Sie die Platten horizontal, gestUtzt durch Holzbalken e Die Sichtflachen der Platten mUssen sauber gehalten wer-
mit einem empfohlenen Abstand von etwa 1 m. den, um Beschéadigungen zu vermeiden.

* Decken Sie die Platten nach dem Entfernen der schit-
zenden PE-Verpackung sorgféltig ab. Hinweis: Wahrend des Transports, der Handhabung und der

¢ Schitzen Sie die Platten wahrend der Lagerung vor: Regen  Lagerung muss darauf geachtet werden, dass Verpackungs-
und flieBendem Wasser, Schmutz und direkter Sonnenein-  material und Platten vor mechanischen Beschadigungen und
strahlung. widrigen Witterungsbedingungen geschitzt sind.

www.novatop-system.de 13
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Verarbeitung

Die Mehrschichtplatten werden aus Massivholz mit einer Aus-
gangsfeuchte von 8 % + 2 % hergestellt. Durch die Erhaltung
der naturlichen Eigenschaften des Holzes kénnen die Platten
auf Verdnderungen der Temperatur und der relativen Luft-
feuchtigkeit mit Volumenanderungen — Schrumpfen, Quellen
oder Verziehen - reagieren.

Anwendung:

¢ Innenbereich: Das empfohlene Klima fir die Verwendung
der Platten im Innenbereich ist eine relative Luftfeuchtigkeit
von 40-60 % bei einer Temperatur von 20 °C. Niedrige Luft-
feuchtigkeit kann zu Rissen im Holz fiihren.

¢ AuBenbereich: Bei der Verwendung von Platten im Aul3en-
bereich mussen die naturlichen Reaktionen des Holzes auf
klimatische Bedingungen berlcksichtigt werden. Platten, die
aus sibirischer Larche hergestellt sind, sind ausschlieBlich fur
den Auf3enbereich bestimmt.

Pflege

Innenbereich:

¢ \erwenden Sie fur die regelméaBige Pflege ein weiches, tro-
ckenes Tuch oder einen weichen Schwamm.

Bei leichter Verschmutzung kénnen Reinigungsmittel fir
Holzoberflachen verwendet werden.

Verwenden Sie keine gro3en Mengen Wasser.

Lokale Schaden (z. B. Alkoholmarker, Kratzer) kdnnen durch
Feinschleifen und anschlieBendes Auftragen des gleichen
Typs des Anstrichs behoben werden. Reparaturen sind in der
Regel optisch erkennbar.

Empfohlenes Klima: relative Luftfeuchtigkeit 40-60 %, Temperatur
ca. 20 °C. Niedrige Luftfeuchtigkeit kann zu Rissen im Holz fihren.

Handhabung

Die Pakete sind fiir den Transport mit Front- oder Seitenstaplern
bzw. Krdnen ausgelegt.

* Das ungefdhre Gewicht eines Standardpakets mit den Ab-
messungen 2100 x 5000 mm betragt ca. 2500 kg.

* Belastung und Reichweite der Geréte sind zu bertcksichtigen.

* FUr die Handhabung der STATIC-Platten werden Anschraubd-
sen und Metallblgel verwendet (beide Artikel sind in der Preis-
liste enthalten und kénnen beim Hersteller bestellt werden).

* Beider Montage der Anschraubdsen ist der Schwerpunkt je-
der Platte zu berlcksichtigen.

e Zwischen dem Gurtsystem und dem Paneel sollte ein Winkel
von ca. 60° eingehalten werden.

Empfohlene Handhabung
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Bearbeitung:

Die Platten lassen sich mit handelstblichen Holzbearbeitungs-
werkzeugen und -maschinen wie Massivholz bearbeiten — boh-
ren, schneiden, frasen, schleifen oder ausbessern. Bei der Verar-
beitung entsteht Holzstaub.

Oberflaichenbehandlung:

Sollten die Platten werksseitig nicht beschichtet sein, empfeh-
len wir eine Behandlung mit einer geeigneten, fir Massivholz
vorgesehenen Oberflachen-behandlung (z. B. Lasur, O, Wachs).
Die Anwendung der Ober-flichenbehandlung erfolgt nach
dem technologischen Ver-fahren des Herstellers der ausge-
wahlten Beschichtung. Durch die Oberflichenbehandlung
wird die Widerstandsfahigkeit der Platten gegen Schmutz und
UV-Strahlung erhoht und ihre &sthetische und funktionale Le-
bensdauer verlangert. Unbe-handeltes Holz dunkelt durch Oxi-
dation und Lichteinwirkung auf natdrliche Weise nach.

AuBlenbereich:

* Bei Holz im Aulenbereich kommt es naturgemaf zu Ver-
grauung, Oberflachenerosion und der Bildung feiner Risse.
Die Lebensdauer der Platten wird beeinflusst durch: Art der
Beanspruchung, Ausfiihrung der Anbindungen der Kon-
struktion, Art der Verankerung.

FUr eine lange Lebensdauer ist es notwendig: die Grundsat-
ze des konstruktiven Holzschutzes zu beachten, Verschmut-
zungen regelmaBig zu entfernen und Oberflichenfehler
zeitnah auszubessern.

Hinweis: Die Platten mussen vor direkter Feuchtigkeitseinwir-
kung, wie beispielsweise Kondenswasser aus der Klimaanlage,
flieBendem oder tropfendem Wasser etc, geschiitzt werden.

* Die Anzahl der Schraubdsen pro Platte richtet sich nach de-
ren Tragfahigkeit; Ublicherweise werden 2 bis 4 Schraubdsen
pro Platte verwendet.

* Die maximale Belastung der auf eine Tiefe von 145 mm einge-
schraubten Anschraubdsen hangt von deren Tragfahigkeit ab:
o bei Montage quer zur Faserrichtung betragt die Tragféhig-
keit einer Schraube 850 kg,

o bei Montage lédngs zur Faserrichtung betragt die Tragfa-
higkeit einer Schraube 260 kg.

Hinweis: Beim Transport, bei der Handhabung und bei der
Lagerung ist der Verpackungsschutz sowie der Schutz der Pa-
neele selbst vor mechanischer Beschadigung und ungiinstigen
Witterungseinflissen (Feuchtigkeit, Regen, Frost, direkte Son-
neneinstrahlung usw.) sicherzustellen.

Empfohlene Position der Schraubdse
entsprechend der Faserrichtung.
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Montage

Aufgrund des hohen Gewichts der einzelnen Platten mussen
Krédne oder spezielle Hebe- und Transportgerdte (z. B. Gabel-
stapler) verwendet werden.

* Malgefertigte Platten kénnen direkt an den Montageort ge-

liefert werden.

Die Paneele werden mithilfe eines Krans positioniert.

* Die Verbindung und Verankerung mit anderen Bauteilen er-
folgt mithilfe verschiedener Bauverbinder.

* FUr die exakte Positionierung wird der Einsatz von Spannrat-
schen empfohlen.

Garantie

Fur die Gewahrleistung der Mehrschichtplatten gelten die
glltigen Allgemeinen Geschiftsbedingungen des Her-
stellers AGROP NOVA a.s.

Hinweis: Der Hersteller {ibernimmt keine Haftung fiir
Schaden infolge von:

* unsachgemafer Handhabung,

* unsachgemaller Lagerung,

* fehlerhafter Verarbeitung,

¢ unsachgemafer Verwendung und Pflege.

Geschaftsdokumente:

Reklamationsprotokoll

Allgemeine
Geschéaftsbedingungen

www.novatop-system.de
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Hinweis:
* Die Platten missen wahrend der gesamten Bauphase vor
Witterungseinflissen geschitzt werden.
* Vor der Weiterverarbeitung wird eine Akklimatisierung emp-
fohlen — die Platten sollen in der spateren Nutzungsumge-
bung zwischengelagert werden, damit sie sich an die Tem-
peratur- und Feuchtigkeitsbedingungen anpassen kénnen.
Empfohlene klimatische Bedingungen fiir den Einbau der
NOVATOP-Platten sind 40-60 % relative Luftfeuchtigkeit bei
ca. 20 °C. Bei niedriger Luftfeuchtigkeit kann es zur Rissbil-
dung im Holz kommen.
Die NOVATOP Platten werden aus Massivholz mit einer Aus-
gangsfeuchte von 8 % + 2 % hergestellt. Durch die Erhal-
tung der naturlichen Eigenschaften des Holzes kénnen sie
auf Verdnderungen der Temperatur und der relativen Luft-
feuchtigkeit mit Volumenanderungen — Schrumpfen, Quel-
len oder Verziehen - reagieren.


https://novatop-system.de/RP
https://novatop-system.de/VODP

Hersteller: AGROP NOVA a.s. Herstellerzertifikate:
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